DNC Megoldasok

Intelligens kulcsrakész megoldasok CNC gépek tavvezérelt

programellatasara

Az S&T UNITIS Magyarorszag Kft. altal kiépitett DNC halézatok
sok tekintetben leegyszerdsitik és konnyen atlathatéva teszik
a CNC miihelyek programellatasat.

A DNC rendszer feladata, hogy kapcsolatot tartva a CNC gépek
vezérlGjével lehetévé tegye a CNC programok betdltését a
vezérlésbe és lementését egy nagykapacitasu hattértaroldra, a
DNC szerverre. A modern CNC gépek mar kdzvetlen Ethernet
kapcsolatra is képesek, de manapsdg is szép szammal
talalkozhatunk olyan CNC (NC) vezérl6vel, amely csak RS232
kapcsolaton keresztiil kommunikdal a "kulvilaggal". Az altalunk
forgalmazott DNC szoftverek (CIMCO) és a hozza kapcsolodd
hardver-hélézat lehet6vé teszi, hogy barmely CNC (NC) gép
kezelGje ugy tudjon programot betdlteni és lementeni, hogy
nem kell elmozdulnia a szerszamgép melldl, és nincs sziikség egy

masodik személyre a soros vonal masik végén (tavvezérlés).

F&bb funkciok

o TavvezérelhetGség: betdltés, mentés,
betoltés kozbilsé ponttdl funkciok.

kényvtar

e Tobb portos kiépités: a mlhely 6sszes CNC gépe egyid6ben,
egymastol filiggetlenlil végezhet program betdltést illetve

mentést, akar folyamatos DNC Gizemmaédban is.

e Specialis protokollok kezelése: Heidenhain FE, LSV2, FAGOR,

AGIE, MAZAK, Brother stb.

listazas,

Vonalkédos tavvezérlés és program azonositas: a gyors és
pontos CNC program azonositas eszkoze. A gépkezel6nek nem
kell mast tennie, mint a megmunkalandé alkatrész
mihelydokumentacidjara ragasztott vonalkddot "lehuzza" egy
vonalkdd olvaséval. A vonalkéd alapjan azonositott CNC
programot a DNC szerver automatikusan kildi a vezérl6be.
Kevesebb tévedési lehetfség.

Lényegesen leegyszeriisodik a vezeték nélkiili DNC haldzat
esetén a CAM rendszerrel késziilt CNC programok "bel6vése",
maddositasa. A technoldgus odaviheti a laptop, szamitogépét (a
CAM rendszerrel egyiitt) a szerszamgép mellé és a sziikséges
modositasok elvégzése utan (mivel vezeték nélkili haldzatra
van csatlakozva) az Ujra elkészitett CNC programot kozvetlendl
a DNC szerverre mentheti, majd onnan, a megszokott médon,
a vezérlésbe tolthet6. Mindezt a nélkil teheti, hogy a
szerszamgép mellél elmozdulna.

Felhasznaldi el6nyok

Gyorsabb munkadarab valtas és program "belovés" — vezeték
nélkili DNC haldzat esetén is.

Biztonsagos CNC program tarolas. Egy esetleges lizemzavar
esetén nem vesznek el a mar elkészitett programok.

Egyszerii hasznalat, konnyen tanulhatd. A gépkezel6knek nincs
szlikséguk szamitdstechnikai tuddsra.

Uzembiztos megoldas ipari kérnyezetben is. A m(ihelybe

Kozvetlen Ethernet kapcsolat lehet6sége: NFS, FTP, Windows.
Régi NC vezérlGk is halozatba kotheték. Azokra a vezérlGkre,
amelyeken nincs RS 232 port sem, kiépitjik az RS 232 portot,
ahol kényelmetlen a vezérl6 haszndlata tavvezérléshez, kézi
termindl alkalmazdasa a megoldas.

CNC Editor: a DNC megoldas mellé specialis CNC szerkeszté
program is vasarolhaté (CIMCO Edit), amely segitségével kilsé
PC-nis lehetséges a programok médositasa, Uj programok irasa,
valamint a grafikus ellenérzés.

Miihelyszintli adatbazis kezelés: a mi(ihelyben sziikséges
dokumentaciék (felfogasi tervek, miiveleti utasitasok,
fényképek, CNC programok) egységes adatbazisban,
elektronikusan tdrolhaték és munkdnként csoportosithatok,
visszakereshet&k.

Vezeték nélkiili DNC halézatok: a hagyomanyos vezetékes
haldzati struktira mellet, vezeték nélkili megoldast is kinalunk.
Ez lehet6vé teszi nagy tdvolsagok athidalasat is, valamint a
szerszamgépek esetleges atrendezése esetén nincs szlikség
koltséges uUjra kabelezésre. Sok esetben még a kiépitése is
gazdasagosabb a kabeles megoldasnal.
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telepitett eszk6zok mind megfelelnek a forgdcsold
mihelyekben el6fordulé igénybevételeknek.
o TavvezérelhetGség: gyorsabb munkavégzés
e Nem sziikséges technoldgusi felligyelet, mivel a gépkezelGk
onalléan el tudjdk végezni a programok letoltését, akdr az
éjszakai miszakban is.
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